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’Ai.‘ H Priufbericht Nr. 1368-CPD-P-122/2008-F

Hochschule Aachen Auftraggeber: Window Automation Industry S.r.l.

1. Ziel der Prufung

Das Ziel der Priifung ist der Nachweis der Standsicherheit unter Windlast nach EN 12101-2, Anhang F.

2. Probekorper

2.1 Allgemeines
Bezeichnung: Kippfenster einwarts offnend,
Schiico-Fenster-Profile
AWS 65, AWS 70.HI, AWS 75.51;
mit zwei Kettenmotoren Typ Micro 02 24 Volt DC;
RahmenauBenmali B x H = 2400 mm x 1250 mm;
Einsatzbereich: Fassade
Hersteller: Window Automation Industry S.r.l.
Via C Baasi, 7/A
40015 Galliera (BO)
Italia
Anlieferungsdatum: 03.03.2008
Herstelier des Probekorpers: Window Automation Industry S.r.l.
Via C Baasi, 7/A
40015 Galliera (BO)
Italia
Auswahl des Probekorpers: Prifinstitut
22 Probekorperbeschreibung
Kiappe(n) mit Offnungswinkel in Funktionsstellung Hub = 380 mm (o = 20°)
Einbau in: Fassade
MaBe: B x H =2400 mm x 1250 mm

B = Rahmenbreite parallel zu den Scharnieren des Fensters
H = Rahmenhodhe

Offnungsmechanismus: 2 x Kettenantriebe
Typ: Micro 02 24 Volt DC
Hersteller: Sewald RWA GmbH
Druck/Zugkraft pro Antrieb: Druck 150 N, Zug 300 N
Ausstellweite: 380 mm
Stromaufnahme: 23A
Gewicht der Klappe: 65 kg

Dieser Prifbericht besteht aus 4 Seiten und basiert auf Zeichnungen/Stucklisten der Tabelle 1. Er darf nur
vollstandig kopiert und verdffentlicht werden.
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Hochschule Aachen Auftraggeber: Window Automation Industry S.r.l.
Details und Materialien: siehe Zeichnungen und Stuckliste, Tabelle 1:
Zeichnung-/Stickliste Nr. Beschreibung Datum

W _AWSB5 Stuckliste

Stuckliste Schlico AWS 65

Keine Angabe

NRWG “Schiico Fensterprofil

W_AWSE5_Micro02_Ansichten AWS65” mit Kettenmotor Micro02 02.04.2007
Ansichten und Schnitte
' . Profilschnitt Kippflugel
W_AWSE5_Profilschnitt Schiico AWS 65 23.11.2007
NRWG “Schico Fensterprofil
W_AWSB5_Micro02_Ausschnitte AWSB5” mit Kettenmotor Micro02 02.04.2008
Ausschnitte mit Auszug Stuckliste
W_AWS65_Drehband Beschiag Schuco AWS 65 23.11.2007

Drehband 219703/219707MP

W_AWST0.HI_Stuckliste

Stickliste Schiico AWS 70.HlI
AWS/ADS 70.HI

Keine Angabe

W_AWS70.HI_Micro02_Ansichten

NRWG “Schiico Fensterprofil AWS
70.HI" mit Kettenmotor Micro02
Ansichten und Schnitte

02.04.2008

W_AWS70.HI_Profilschnitt

Profilschnitt Kippflugel
Schiico AWS70.Hl

Keine Angabe

NRWG “Schico Fensterprofil AWS

W_AWS70.HI_Micro02_Ausschnitte 70.HI" mit Kettenmotor Micro02 02.04.2008
Ausschnitte mit Auszug Stuckliste
W_AWS70.HI_Drehband Beschlag Schico AWS70.HI 31.08.2007

Drehband 219703/219707MP

W_AWS75.SI_Stuckliste

Stuckliste Schiuco AWS 75.SlI

Keine Angabe

NRWG “Schiico Fensterprofil AWS

W_AWS75.SI_Micro02_Ansichten 75.SI” mit Kettenmotor Micro02 02.04.2007
Ansichten und Schnitte
, . Profilschnitt Kippfligel
W_AWS75.SI_Profilschnitt Schiico AWS75 S 23.11.2007
NRWG “Schiico Fensterprofil AWS
W_AWS75.SI_Micro02_Ausschnitte 75.S1” mit Kettenmotor Micro02 02.04.2008
Ausschnitte mit Auszug Stiickliste
Beschlag Schiico AWS75.5I
W_AWS75.Si_Drehband Drehband 219703/219707MP 23.11.2007
. . Kippflugelstutze und Befestigungs-
W_Micro02_Konsolen_Kipp schiene fur Kettenmotor Micro02 14.08.2007
i ) Kettenantriebe Produktbiatt
W_Micro02_2008 (2 Blatter) Typ Micro02 Jan. 2008
Tabelle 1

3. Prifeinrichtung

Es wird ein Prifstand verwendet, auf dem das NRWG so befestigt wird, dass die Priflast gleichmafig verteilt
durch das Auflegen von Sandsacken aufgebracht werden kann.

Dieser Prufbericht besteht aus 4 Seiten und basiert auf Zeichnungen/Sticklisten der Tabelle 1. Er darf nur
volistandig kopiert und veréffentlicht werden.
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Hochschule Aachen Auftraggeber: Window Automation Industry S.r.l.

4, Messtechnik
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Zur Prifung wurden die folgenden Messgerate verwendet:

Gewicht der Pruflast: Waage: Soehnle 520
Gewicht der Klappe Waage: Persola
5. Prifverfahren

Es wurde das Priifverfahren nach F.4 der EN 12101-2 angewandt.

6. Priifergebnisse

Datum der Prufung: 26.03.2008
Gewicht der Klappe: 65 kg
Aufgebrachte Priflast: 237 kg
entspricht Windlastklasse WL 1100

Das geprifte NRWG &ffnete nach Entlastung innerhalb von 60 s mit der vorgesehenen Energiequelle in die
Funktionsstellung.

7. Zusammenfassung

Die Windlast wurde vom Hersteller klassifiziert mit WL 1000

Die angegebene Klassifizierung wurde mit der durchgeflhrten Prifung bestatigt.

Dieser Prifbericht besteht aus 4 Seiten und basiert auf Zeichnungen/Sticklisten der Tabelle 1. Er darf nur
vollstandig kopiert und verdffentlicht werden.



Werkauftrag saice

Bear?eite:: Hauptnutzer Zatum
Stuckliste Obiekiname
Position: 65 AWS Anzanhl: 1 Stick Serie: Schico AWS 65 ?
' 2322 { MaBstab 1 : 30 ;
88 2146 88 T C .
I~ et Innenansicht ;
A ! N .
© :
© ; A
i
89 2262 B IR PR
- 2400 L ! g :
Nmmmmm e 363320
1 2IN R
Kipp ‘ i
!
|KIPP NUR BANDER1230,0
Ef Fitigel: 66 "iez,w
Y ‘ »
§ 2174 » 1024 s
E ;
L e e 363320
£ 363920 353920
g —— 24C20,0 --
- (2312,0!
A Grundelement-EcC rbLAdangen werden genagelt/gestifrtet.
2 Fensterfl dgel-Eckverbindungen werden gestanzt.
F . . PR
Oberflachen Profile: RAL 3016 Verkehrswelld
Fensterbeschlagfarbe: EV1 silperZarben
Gewicnt: Profils (o.Verb.) : 27,72 kg Glas: 56,13 kg
Position (o. ZubehOr): 83,86 kg
Grundelement Schnitt Anzahl Lange/Lage Lfd.-Nr.
Blendrahmen 44/69 363920 Voo~V 1 Stk 1250,0 mm H 1
Blendrahmen 44/69 363920 v o= v 1 Stk 1250,0 mm H 2
Blendrahmen 44/59 363920 v oo~ v 1 Stk 2400,0 mm B 3
Blendrahmen 44/69 363920 v - v 1 5tk 2400,0 mm B 4
1: Kippfliugel innen DIN R
Beschlag: SC KIPP NUR BANDER, EV1 silberfarben, E-Motor, Bander: 90KG,
Fluegelprofil 66/51 364710 v - Vv 1 Stk 1172, 0 mm H 5,GS
Tluege‘“*ofil 66/51 364710 v - v 1 Stk 1172,0 mm H 6,BS
luegelprofil 65/51 354710 N 1 3tk 2322,0 mm B 7
Fluegelprofil 66/51 364710 v o= v 1 Stk 2322,0 mm B 8
DGlasLelsve i 32 184070 I~ I 2 Stk 996,0 mm H
Glasleiste 1 32 184070 I - I 2 Stk 2190,0 mm B
IS0 2x5mm Warmeglas 1,3 26mm 2,23 m? 2174 mm x1024 mm 1
Zusatzprofile und Zubehor
kxs-Halter f.Farb.gl. 203102 26 35tk
Eckblech 216294 4 Stk
Alu-Nagel-5+13,5 218157 16 Stk
ks-Dichtstueck flr 226942 4 Stk
ks-Dichtstueck blr 226943 4 Stk




Werkauftrag

Fortserzung von Posicion &5 AWS

ot

Eckverbinder 226966 4 Stx
Zckverbinder 3trn 236199 4 S2k
m.Dichtg.Ecke65.hi+ 246053 4 Stk
Glasauflage 288020 g5 Stk
Glasanlagedichtg.dmm 2240563 5,23 m
b) Anschlagdichtg.Jmlid 224310 5,9% m
Steckdichtyg.7mm uml. 224378 5,23 m
> Mitteldichtungh5.d1i+ 246052 6,52 m
©Beschlaqe
Drenband br 3C a 219733 3 Stk EVLI silberfarben
Drehband fr 30 a 218737 3 3=x =Vl silberfarben
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Window Automation industrY  ((Zul. Abw.) (Therfl) [Maflstab 1140 und 1:4 i([}ewicht)
S.rl. (Werkstoff, Halbzeug) Atuminium
— Via C. Bassi, 7/A §Roht€'tl—NF)= Oberflache E&/EVI
40015 S. Vinc. di Galliera (BO) (Modett~ ader Gesenk-Nr)
talia fatun | Yane by filschinitt Kippflige!
Bearb] 23.1L.07 | Rode ppriuge:
Gepr, Schuco AWS 65
Norm
F
Blatt
| W _AWS6D Profilschnitt =
i f
Zust  Anderung | Datum Name|{Urspr) (Ers. £.) [Ers. do
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‘ snirothien
224378
3 184070 = fnen
. 364710
224310
o 353920 L4 : -
? 3 cd L =
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¥ ‘
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- ] |
I
( *l D %’\ o 219703/21S707MP
) pr—— rehioan t 219707M
g ‘ I : < Aus Aluminium E6/2V1
Window Automation industrY |(Zul. Aow)  (Ckerfl) |MaBstab 11 |Gewicht)
s T B
— 1 1 / ontei—Nri ertiacne
Via C. Bass_,r. 7/A. . ) {Modell- oder Gesenk-Nr)
40015 S. Vinc. di Galliera (BO) Datom Nare Y -
ltalia Seorbl o107 Thode | BeSChlag Schuco AWS 63
Gepr, Drehband 219703/21970/MP
Norm
F
Blatt
W _AWSED Drehband -
Zusti  Anderung Datun  Name | (Urspr) (Ers. £ | Ers. do




Werkauftrag Saize

3garbeitar: Hauptnuizer ZaTum
Zatum
S*‘ d((cs‘k Obiekzname

Position: 70.HI Anzahl: 1 Stuck Serie: Schics AWS 70.HI AWS/ADS 70.HI

. 2322

& + Madstab 1 33

=+ 21486 ?3 Innenansicht

iy ? : v

8 8} 8 TR

o e ;
EE = 15| 8
. 3 - 4
% 2262 89 4]
' 2400 ,
\ === / 358170 i K T T
1 DIN L ‘
! Kipp
/XIPP NUR BANDER1250,C - -
Fligel: 65 | [(1182,0]
¢ 12174 * 1024
- |
{ /ommmmmmmmmes L 3381790
[ 358170 358170
U R 2400,0 --
5 (2312,0)
{ Grundelement-Eckverbindungen werden genagelt/gestiftet.
) Fensterfligel-Eckverbindungen werden gestanzt.
: Oberflachen Profile: RAL 29016 Verkehrswell
" Fensterbeschlagfarbe: EV1 silberfarben
r Gewicht: Profile {o.Verb.) : 24,03 kg Glas: 56,13 kg
Position {(o. Zubehdr) , 17 kg
Grundelement Schnitt Anzahl Lange/Lage Lfd.-Nr.
Blendrahmen 44/69 358170 Voo~V 1 S=2k 1250,0 mm H 1
DEﬁendrahmen 447569 358170 V- 1 stk 1250,0 mm H 2
Blendrahmen 44/59 3581790 - v 1 Stk 2400,C mm B 3
Blendrahmen 44/59 358170 Vo=V 1 Stk 2400,0 mm B 4
1: Kippfligel innen DIN L
Beschlag: SC KIPP NUR 3ANDER, EV1 silberfarben,E-Motor, Bander: 90KG,
Fligelprofil £6/51 358660 Vo=V 1 Stk 1172,0 mm H 5,BS
;>Flugelprofil 66/51 358460 voo- v 1 Stk 1172,0 mm H 6,GS
Fligelprofil 66/51 358560 ;- 1 stk 2322,0 mm B 7
Flugelprofil 56/51 358660 v o=V 1 Stk 2322,0 mm B 8
§9Glaslelste 1037 184080 I - I 2 stk 996,0 mm H
Glasleiste 1 37 184080 1 - I 2 Stk 21980,0 mm B
gDzso 2x5mm Warmeglas 1,3 semm 2,23 m? 2174 mm x1024 mm 1
2usatzprofile und Zubehor
-Halter f.Farb.gl. 203102 26 Stk
ckblech 216294 4 Stk
Alu-Nagel-5+13,5 218157 16 Stk
xs-Dichtstueck flr 226942 4 Stk
ks-Cichtstueck blr 2263943 4 Stk
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1 Wilhelmstr. 7 (Rohteil-Nr) Therflache E6/EVI
63343 Eltville (Modell- oder Gesenk-Nr)
06123/70393-0 Datum Name . L . )
06123/70393-9 Bearb Profilschnitt Kippflugel
Gepr. Schuco AWS/0H]
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Drehband 219703/219707MP
Aus Aluminium E6/EV1
Fur das Flugelprofil 358660 und
o das Blendrahmenprofil 358170
r
Window Automation industrY S.r.l {Zul. Abw ) (Oberfl) | Mafstab 11 [Gewicht)
Via C_.BaSl,'7’A {Werkstaff Halbzaug) Aluminium
— 40015 Galliera (B) {Rohteil-Nr}: Oberflache E6/EV1
ltalia {Modell- ader Gesenk-Nr)
Datum Name -
FESETEEY N Beschlag Schiico AWS70.HI
ﬁepr Drehband 219703/219707MP
| orm
=
Blatt
[
W_AWS70.HI_Drehband =
Zast Anderung Satum Namg [Ursor | Ers £ [ (Ers d]




Werkautftra Seits
3earpeiter: Hauptnutzar Tatum
Sf&oL@i& 4 Cptexoname

Position: 75HI.SI Anzahl: 1 Stidck Serie: Schuco AWS 73,31
b 2022 : Madstab I : 30
Ei 2148 ?? Innenansizht
i ==
et
~
5 69 715} 8
o9 2262 >
N 2400 )
e e / 33213¢C
1 DIN L
Kipp |
{KIPP NUR BANDER1230,0
| Fligel: 66 ! 11152,0;
£
? 2174 ¢ 1024
5 fmmm e N\ 382150
$ 382150 382150
? t-= 240C,0 --|
o (23:12,9)
C Srundelement-Eckverbindungen werden genagelt/gestiftet.
& Fensterflugel~-Eckverbindungen werden gestanzt.
o
. Oberflachen Profile: RAL 9Cl6 Verkehrswell
L_Fensterbeschlagfarbe: EVl silberfarben
Gewicht: Profile (o.Verb.) : 24,16 kg Glas 56,13 kg
Positicon [o. Zubehdr): 80,29 kg
Grundelement Schnitt Anzahl Lange/Lage Lfd.-Nr.
Blendrahmen 44/692 382150 v o=V 1 8tk 1250,0 mm H 1
Blendrahmen 44/69 383215¢C Vo= 7 I Scx 1250,0 mm H 2
Blendrahmen 44/69 382150 Vo=V 1 szk 24C0,0 mm B 3
Blendrahmen 44/69 382150 voo- v 1 Stk 2400,0 mm B 4
1: Kippflugel innen DIN L
Beschlag: SC KIPP NUR BANDER, EV1 silberfarben,E-Motor, Bander: 90KG,
Fligelprofil 66/51 382480 Vo=V 1 Stk 1172,0 mm H 5,BS
DElugelprofil 66/51 382480 VvV - ¥ 1 Stk 1172,0 mm H 6,68
Fligelprofil 66/51 382480 v - v 1 Stk 2322,0 mm B 7
Fligelprofil 66/51 382480 v o- v 1 Stk 2322,0mm B 8
Glasleiste 1 42 184090 T - I 2 Stk 996,0 mm H
Glasleiste i 42 1849090 I - I 2 Stk 21%0,0 mm B
aISO 2x5mm Warmeglas 1,3 26mm 2,23 m? 2174 mm x1024 mm 1
Zusatzprofile und Zubehér
ks-Halter f.Farb.gl. 203102 20 Stk
Eckblech 216294 4 Stk
Alu-Nagel~5+13,5 218157 16 Stk
ks-Dichtstueck flr 226942 4 3tk
ks-Dichtstueck blr 226943 4 Stk
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Window Automation industrY  |(Zul. Abw) (Cherfl) [Malstab 140 und 14 (Gewicht)
Sl (Werkstaff, Hallbzeug) Aluminium
— Via C. Bassi. 7/A (Rohteil-Nr)i Okerflache E6/EVI
' o . . (Modell- oder Gesenk-Nr)
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Norm
F
Blatt
W_AWS/5SI_Profilschnitt -
7ust  Anderung | Datum Name|(Urspr) (Ers. £ [{Ers. do




8 ] L 3 I g I b 3 | 2 |
(P 'SI [N (adsunyawoN unjog Bunaapuy  frsnj
] ,
I yyog  2YHUUISSIY 20040 ISGLSAY M - N 6) |y
21 01SSOW “THUYIS|OHIU3A U] ,
asipdms Bnzsny yu a33uydsshy oy UB0SUOY 3 U0}OWUa]} 1Y 1101 3(] —
200Dl JO30WUSLLAY A L[S'C/ SMY BN I
13040423 5U3 3 0I0UIS, IAIN|—gme Fammap o8 ene) 2 == - /[
— N3350 3P TI300R) {08) BsByEO 1P OUIA S GLO0P M — — —
WCIN-1133Y0Y) v// 1Sseg ) BIA - e —
(Brazgyoy *440y554M) RS -
(3Y2i4an) popun i qoasgo| (44900 CROY N7 ANSHPUL LOHBUWOINY MOPUIAA -
ausBunuydiaz | ipaaap|  ssorsiaam | aBua Binuiezag] aady | 504 -
g TIRIIS¥3033 TSGISAY | 1A3/93 waeny | oS USRS USR( T ISIRE | v mw /,// @ 3]
HROSHYOU] ISGLSAY] TAT/9]) gy | 0S¢ LERRCIEL T 2§ 2 S - e .
NMUSY304d ISSISAV] T1A3/9] uniainy | RS 1 BRI L] I 7 O o AVV/
2 g BUPTUPOBTIS Y|~ N
JOAQS Wid3 ws | Ilmgﬂmvmm ¥ M\ 5 ~— ggq
ZaoAG3S W43 %59 T BUNTURRTIN] BZBWE | T . * %W
b 708435 Wid3 5L ALY 2 A - 17017 A N I o ™~ ~ ]
ZION435 Wid3 () U3ZEA SURPIORY| ¥OThae [ e T T
puqua.gISG/SAY | 1AT/93 unny | s € L0612 |ﬂ1 =
PUDAUAJGTISGLSAY] TAT/93 unupny | s € yaypuvquawg| €612 | B C M
q S0 | ohs 1 T TOOTI-ITZS L YOTT SEOS0ST 4 N "
dduarosuoy 200.5m | 1A3/93]  1-G'0 1SBWY | >BS 2 VOSSO IS 110 37 STa0m ooy L -
ddpy” u3105uo; ey .
W00 | [A3/93]  1-60 ISPV | s 2 305 SBuABY $3334 i n O O == = M
8002 200M| TA3/93 unny | ons 2 X0 YOA 72 JOjONUBYIaN|  200OM | 2t
(1B6NID 91%8'Y
s 2y Jdopjuag uagnoaydsydag €1 — \ 7
> _ D
A A\ ﬁ .ﬁ —
o | m g
PO0TSSOW “JHUYDISIDIUOZIUOH Wl U3)0SUOY 1 JO}0WUaLLaY 1013(]
0}
2]
! |
¥ Y




=t

ol

0
=

<>

284

™
()]
<t
GO
-

224104

52

t mmw
+
S
el
o —t )
= . >
= e U ™
M~ . S . — R
e 3 R TG
Ly & “ a> < |7
= = ~t pt G
S0 e~ | <T U S|
S0y S>> Ny R rr\_
N £ T
AR = £S5 | O™ S
a3 =i J o
~Z N B <«
£ < g =
= \n/u‘m o O !
g 2 U U |
@ 585 ) O e
7 -4 < .
= |9
- ol P
Sl = S %)
S=o| & © R
S IY8= .
0 |TPe Fiw
) s 392 m =5 o
M = |ZX=E
= w
e &
S S @
] 213
r ) N T
) Nyl S m
e T ] E 5
~ S =
. = R
3 Y "
<C S &
S [ O o w
3 HEE g
> mio|= =
g @
Q 5
N m =
» - .
3 5 ki
c = R
©
I
N o o
5 <5 )
£ ~oG g
g -2 S
: > 2s g
a8} D E 7 g
T . 2
o Lo < 55 ;
g v
7 o 8 _02 u
¥ 0 £-95c -
v 08 = S
< W n > = L




1 | 2 3 L,
' 40
| T E=ES
e I N~ "
AT ' = 5
22
B,
v O
125 2.5
- < 3
I——-; o
o i )
T2 ‘ | o
' 1 5
i S
) —é— 00 o+ |
C i
s
Kippflugelstitze mit Sicherungssplint
130 3
[ 28 . 74 ., M5 ! _—1' I‘_
I — 1
0 He= T
" o =T - - )
.18 47 47 18_|
o [ 1
Befestigungsschiene fur Micro02
E
Window Automation industrY S.rdf{Zut. Atw ) (Oberfl] |Mafstab 1:2 f(Gewth
Via C_‘ BaSS." 7A ) {Werks-aff Halbzeug) ALMgSi0.5-1
L 40015 S. Vinc. di Galliera (BO) {Rohteil-Nr}: Oberflache Eloxal Sither
ftalia {Modeli- oder Gesenk-Nr]
Datum Name . . -
Bearb 160807 |GS Kippflugelstitze und
SEW Befestigungsschiene fur
orm .
= Kettenmotor Micro02
latt
W_Micro02_Konsolen_Kipp -
Zast Anderung Datum Namd {Urspr Ers f [{Ers d )




KETTENSCHUBANTRIEBE

Typ Micro02

PRODUKTBLATT

SEWALD RWA GmbH
Ingenieurburo
Wilhelmstr. 7

65343 Eltville

Tel.: 06123/70393-0
Fax.: 06123/70393-9

SEWALD

ing.-Buro fur RWA-

Systemtechnik

Ausgabe Jan. 2008

Micro02_2008

Technische Daten: |Micro02/24V | Micro02/230V
Druck-/ Zugkraft [N]: 150/300
Hublangen [mm]: 250/380 | 250/380
Schubgeschwindigkeit: 38 mm/sec
Spannung: 24 Volt DC 230 VoIt AC
Einschaitdauer: 50 % 40 %
|eistungsaufnahme: 55 W 130 W
Stromaufnahme 23A 0,55 A
Abschaltung: Elektronische Lastabschaltung,

Thermoschutz bei 230 Volt

Arbeitsumgeb.-Temp.: -10 bis + 40 °C
Schutzart: P 20
Gewicht: 1,6 l 1,8

CE Konformitat:

Der Antrieb entspricht den erford.
Richtlinien und Normen.

TUV - Brandtest:

Standsicherheit nachgewiesen

Beschreibung:

Die elektrischen Kettenantriebe Typ
Micro02 wurden fur Kipp-, Klapp- und
Drehflugeifenster konzipiert, deren Hoéhe
mindestens 85 cm betrdgt. Sie sind
sowohl bei Rauch- und Warmeabzugs-
anlagen, als auch zu Luftungszwecken
geeignet. Die Standsicherheit im
Brandversuch fur RWA wurde nachge-
wiesen. Die kompakten Abmessungen
ermoglichen eine flexible Montage.

Das robuste Aluminiumgehduse ist mit
giner silberfarbenen Eloxialbeschichtung
versehen. Der Kettenmotor Micro02 ent-
wickelt Druck- und Zugkrafte von 150/300
N und ist mit zwei (einsteilbar) Hublangen
von 250 und 380 mm lieferbar. Der
Antrieb wird in den Endlagen durch
eingebaute Endschalter abgeschaltet. Die
Kraft wird durch eine robuste Gelenkkette
tbertragen.

Die Antriebe sind wahiweise in 230 Voit
Einphasen- Wechselstrom oder in 24 Volt
Gleichstrom erhaitlich. Ein-
phasenantriebe haben ein eingebautes
Relais fur Gruppenschaltung.

Achtung: nur fiir trockene Raume

Abmessungen:
S 7”1 I T T TN
TN i
3 e p -l ~
Py 2y !
I L -
= = : 2 : ‘
[ S .
- or SErOKE MOX ADU—

Technische Anderungen vorbehalten.




KETTENSCHUBANTRIEBE

SEWALD RWA GmbH
Ingenieurblro

Wilhelmstr. 7
SEWALD

PRODUKTBLATT - RUCKSEITE
Typ Micro02

65343 Eltville
Tel.: 06123/70393-0
Fax.: 06123/70393-9

Ing -Baro fur RWA-
Systemtechnik mmm

Ausgabe Jan. 2008 Micro02_2008R

Konsolen/Zubehor: RN

[ 9

Befestigungs-
schiene

Fliigelbdckchen fiir
Klappfenster

Sicherungssplint

Kippfligelstiitze
fir Kippfenster

Elektrischer Anschiufl 24 Volt DC:

[ 24wvotpc )

=~
g o
E =
Motorzuleitung 2 {Adem) x
{Stromaufnahme Antrieb x 5
0,026 x Leitungsiange je Motor [mi} r )}
Richtungsanderung
durch umpaolen.
Braun auf Plus =

Antrieb fahrt Auf

OB

Gleichstromversorgung/
RWA-Zentrale

Schaitpause von 1 sec zwischen AUF und ZU einhalten!

Max. 6 Antriebe Uiber eine Zuleitung versorgen!

Elektrischer Anschiuf 230 Volt AC:

([ 230VoitAC )

@

ZU| N |PE
braun | blau | grin/
gelb
D)
Netzzuleitung
230 Volt AC L N PE

Schaltpause von 1 sec zwischen AUF und ZU einhatten!

Max. 6 Antriebe Uber eine Zuleitung versorgen!

Technische Anderungen vorbehalten.




