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Via C Baasi, 7/A

40015 Galliera (BO)

[talia

Fassade

Kippfenster, Rahmenaufienmaf (B x H) 2400 x
1250 mm; einwarts 6ffnend; Schico-Fenster-
profil AWS 70.HI; mit zwei Kettenmotoren

Typ 1MXL835920A00 Ident Nr. 2700623 24
Volt DC; Offnungswinkel betragt 40°

Window Automation industrY S.r.l.
Via C Baasi, 7/A

40015 Galliera (BO)

Italia

WL 1500

Prifung nach (DIN)
EN 12101-2: 2003-09

Anmerkung:

Dieser Prufbericht besteht
aus 3 Seiten und basiert
auf den Zeichnungen und
Stlcklisten die in der Ta-
belle 1 angegeben sind.
Der Prufbericht darf nur
vollstandig kopiert und
veroffentlicht werden.

Giiltigkeit:

Die Prifergebnisse haben
ausschliellich  Gultigkeit
fur die im Bericht genann-
ten Gerate und Geréte-
ausfuhrungen.
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/ ’ Prufung der Standsicherheit von naturlichen Rauch- und Warmeabzugsgeraten

/ (NRWG) unter Windlast nach EN 12101-2, Anhang F
’ Prifbericht Nr. 1368-CPD-P-231/2007-F
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Hochschule Aachen Auftraggeber: Window Automation industrY S.r.l.

1. Ziel der Prifung

Das Ziel der Prifung ist der Nachweis der Standsicherheit unter Windlast nach EN 12101-2, An-
hang F.

2. Probekorper
2.1 Allgemeines

Bezeichnung: Kippfenster; Rahmenauenmaf (B x H) 2400 x 1250 mm; ein-
warts dffnend; Schico-Fensterprofil AWS 70.HI; mit zwei Ket-
tenmotoren Typ 1MXL835920A00 Ident Nr. 2700623 24 Volt
DC; Offnungswinkel betragt 40°

Einsatzbereich: Fassade

Hersteller: Window Automation industrY S.r.l.
Via C Baasi, 7/A
40015 Galliera (BO)

ltalia
Hersteller des Probekdrpers: Prifinstitut
Auswahl| des Probekorpers: Prifinstitut

2.2 Probekorperbeschreibung

Offnungswinkel: in Funktionsstellung o = 40°
Einbau in: Fassade
Lichte MaRe: 1100 mm x 2260 mm

(mit 2260 mm = lichte Breite parallel zu den Scharnieren des
Fensters und 1100 mm = lichte Lange)

Offnungsmechanismus: 2 x Kettenantriebe
Typ: 1MXL835920A00 Ident Nr. 2700623 24 Volt DC
Hersteller: Window Automation industrY S.r.l.
Druckkraft: 400 N / Antrieb
Zugkraft: 400 N / Antrieb
Stromaufnahme: 2,3A
Ausstellweite: 835 mm
Spannung: 24 Volt DC

Dieser Prufbericht besteht aus 3 Seiten und basiert auf Zeichnungen/Sticklisten der Tabelle 1. Er darf nur
vollstandig kopiert und veréffentlicht werden.



(NRWG) unter Windlast nach EN 12101-2, Anhang F

Prufbericht Nr. 1368-CPD-P-231/2007-F
F H Seite 3 von 3

Hochschule Aachen Auftraggeber: Window Automation industrY S.r.l.

/ Prufung der Standsicherheit von natirlichen Rauch- und Warmeabzugsgeraten

Details und Materialien: siehe Zeichnungs- und Stlcklisten, Tabelle 1:

Zeichnung-/ Stickliste Nr. Beschreibung Datum
NRWG ,Schiico Fensterprofil AWS 70.HI"
W_AWS70.HI_Ansichten mit Kettenmotor 1MXL835920A00 12.09.2007

Ansichten und Schnitte
NRWG ,Schiico Fensterprofil AWS 70.HI"

W_AWS70.HI_Ausschnitte mit Kettenmotor 1MXL835920A00 31.08.2007
Ausschnitte mit Auszug Stlckliste
W_AWS70.HI_Profilschnitt Profilschnitt Kippfilgel 12.09.2007

Schico AWS70.HI
Beschlag Schiico AWS70.HI
Drehband 219703/219707MP
Kippflugelstitze und Befestigungsschiene
fur Kettenmotor MXL 14:08.2007
Produktblatt Kettenschubantriebe
Typ 1MXL835920A00 Ident Nr. 2700623

W_AWS70.HI_Drehband 31.08.2007

W_MXL_Konsolen_Kipp

Tabelle 1

3. Prifeinrichtung

Es wird ein Prufstand verwendet, auf dem das NRWG so befestigt wird, dass die Priflast gleich-
maRig verteilt durch das Auflegen von Sandséacken aufgebracht werden kann.

4, Priifverfahren
Es wurde das Priifverfahren nach F.4 der EN 12101-2 angewandt.

5. Priifergebnisse

Datum der Priifung: 28.06.2007
Aufgebrachte Pruflast: 319kg/3125N
entspricht Windlastklasse WL 1500

Das geprifte NRWG offnete nach Entlastung innerhalb von 60 s mit der vorgesehenen Energie-
quelle in die Funktionsstellung.

6. Zusammenfassung

Die Windlast wurde vom Hersteller klassifiziert mit WL 1500

Die angegebene Klassifizierung wurde mit der durchgefuhrten Prafung bestatigt.

Dieser Prifbericht besteht aus 3 Seiten und basiert auf Zeichnungen/Stucklisten der Tabelle 1. Er darf nur
vollstandig kopiert und veréffentlicht werden.
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nea Micro XL | - =vivGARD:

Kettenantriebe fir:
Klappfenster Klppfenster
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Kontrolliert:

Enorme Schubkraft

‘n‘-,. - ~

Hub bIS 835 mm

& L oade

Verétarkt.e Kette

o

Wartungsfreu

Schutzart: P 22/ =rzrzciZ 2250
Endabschaltung Auf/ZJ Reed L Saviech glasind-apaen
Farbe SllbereiOX|ert( ) Schwarzelomert (N) RAL 9016 (C)

.“’l

BEZEICHNUNG STEU'fRsf?NN””G
2700056 MICRQ XL 420 mm - A 230 V~ /50 Hz 420 mm 160 W ca. 22 mm/s
2700589 MICRO XL 420 mm - N 230 V~ /50 Hz 420 mm 160 W ca. 22 mm/s
2700340 MICRO XL 420 mm - C 230 V~ /50 Hz 420 mm 180 W ca. 22 mm/s
2700058 MICRO XL 600 mm -A 230 V~ /50 Hz 500 mm 180 W ca. 22 mm/s
2700609 MICRO XL 800 mm - N 230 V~ /50 Hz 800 mm 160 W ca. 22 mmis
2700341 MICRO XL 600 mm - C 230 V~ /350 Hz 800 mm 180 W ca. 22 mm/s
2700057 MICRO XL 420 mm - A - RWA 24V = 420 mm 50 W ca. 17 mm/s
2700599 MICRO XL 420 mm - N - RWA 24\ = 420 mm 50 W ca. 17 mm/s
2700342 MICRO XL 420 mm - C - RWA 24V = 420 mm 50 W ca 17 mm/s
2760059 MICRO XL 600 mm - A - RWA 24\ = 600 mm 50 W ca. 17 mmis
2700619 MICRO XL 500 mm - N - RWA 24\ = 300 mm 50 W ca 17 mmis
2700343 MICRO XL 500 mm - C - R'WA 24V = 500 mm 50 W ca 17 mmis
2700623 MICRO XL 8335 mm - A- RWA 24V = 835 mm 50 W ca 17 mmis
2700627 MICRO XL 335 mm - N - RWA 24V = 335 mm 50 W ca 17 mm/s
2700344 MICRO XL 835 mm - C - RWA 24V = 835 mm 50 W ca. 17 mmis




WERTE NURDEN 3EI EINER 3ETRIEBSTEMPERATUR ZWISCHEN -107/+40° UND EINER RELATIVEN LUFTFEUCHTIGKEIT YON 50% SRMITTELT

DIE IN DER TABELLE ANGEFUHR

PRODUKTBESCHREIBUNG:

Elektrischer Linearantrieb mit Gelenkkeatte.

Betriebsspannung: 230V~ 50 Hz oder 24V DC. Entspricht den Richtlinien 73/23 EGW Niederspannung - 89/336 EWG {EMV) geman
Anderungan 93/68 EWG (fir den Betrieb bei 24V DC 2ntsprechend der Richtlinian 89/336 EWG (EMY) gemal Anderungen 93/68 EWG).
Ausgastattat mit Reed-Schalter. Mdglichkeait der Paralleischaitung. Erhaltiich in den Farben: Aluminiumelexiert. Schwarzeloxiert, RAL

9015.

Micro XL Masszeichnungen / Micro AL Sca's 2750072
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BEZEICHNUNG -NR S
2700090 KONSOiENsAZ. T Kianolenster. . s

o
2700001 SOTIpiSpa 0r Kipntengter,

shbare Antrigbskon
s7oo0as ehpars Antiebsionsale

servica ader besuchen Sie unsere Intemnetseiten www mingardimotor.com

STEUERZUBEHOR: Fur weitere nformationen werden Sie sich bitte an unseren technischen Vertriebs
S5%T A0, AZCSIS DRSS, ainaga T3Sl Tur BIASIN SaL3aer 3yelrs fap fusih e nfsrmatias op pTaauiing 3 wa

Htgarsicaia

33




